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Zakaznik

-- Kalibracni list cis.:
Calibration Certificate

Cislo zakazky 032421 C/21-005025
Typ meridla Nozovy uhelnik © —
3 ﬁ AuBerwinkel
Stav meridla Novy = E
Identifikacni cislo 201100009 E Innerinkel
Velikost 300 x 200 mm >
Trida presnosti 00 Y /\ |
Vyrobce TORQARD Proffliche O/ ;
Merici postup VDI/'VDE/DGAQ 2618, list 22 Proffldche C
Norma DIN 875, DIN EN 1SO 14253 Hranice dovolenych hodnot posunuty o spolehlivost
mereni
Vyhodnoceni - - o
Vizualni kontrola Bez nalezu
Primost
Popis Namerena Dov. odchylka | NM [um] Posudek
hodnota [pm] [um] (%)
Merici plocha A 2 4 1 i.0.
Merici plocha B 2 4 1 io.
Merici plocha C 3 4 1 i.0.
Merici plocha D 3 4 1 i.0.
Kolmost
[ Popis Namerena | Dov. odchylka | NM [um] Posudek
hodnota [um] [Mm] (M)
Vnejsiuhel (A/D) 4 6 1,3 i.0.
Vnitrni uhel (B /C) 3 6 1,3 0.
Rovnobeznost
Popis Namerena Dov. odchylka | NM [um] Posudek
hodnota [um] [um] (%)
Merici plocha A Il B 3 5 1,3 i.0.
I Merici plocha C Il D - 4 6 1,3 i.0. 1
Vysvetlivky i.0. - je v Toleranci (G a G'), n.i.O. - nenl v Toleranci ( G a G'), (U) - ve spolehlivosti mereni, n.gepr. -

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na
narodni normaly

Rozhodnuti podle DIN
EN I1SO 14253-1

Datum
10.3.2021

nemereno

Vyhodnoceni nejistoty mereni s k=2 shodne se smernicl EA-4/02 (DKD-3)
(20%1) °C
Pristroj na mereni thlu /90 ° / Ident-Nr. 1 51 01 / C/20-002974

Néastavny normal / 90°; 55 x 55 mm / Ident-cis. 1 47 03 / C/20-002972
Passametr /0 -25 mm / 0,002mm / Ident-cis. 1 05 07 / C/20-002978

Meridlo je schopno provozu
(G' - podnikova norma)

Meril:
Aronova

Trescal GmbH - D 01844 Neustadt

Tento kalibracni list smi byt pouzil pouze pouzr v plné nezmenensd forme.Vynatky a zmeny potrebuii souhlas firmy Trescal. Kalibracni listy bez
podpisu a razitka nemaji #4dnou platnost. Provedeni kalibracnich listu odpovida poZadavikum norem DIN EN ISO/IEC 17025, VDI/VDE/DGQ-R. 2618 BI. 1




