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Zakaznik

Cislo zakazky

145221

Kalibracni list cis.:
Certificate-No.:

C/21-02082

5

Typ meridla Trmenovy mikrometr forma D16 s vymenitelnym dotekem

Popis Rozsah 300-400

Stav meridla Novy

Identifikacni cisio 191274621

Merici rozsah od 300 mm do 325 mm

Hodnota mericiho dilku 0,001 mm

Vyrobce TORQARD

Merici postup VDI/VDE/DGQ 2618 list 10.1

Norma DIN 863 -1/3, DIN EN ISO 14253 Hranice dovolenych hodnot posunuty o spolehlivost
mereni

Vyhodnoceni

Merici sila Merici sila nemerena Poloha pri kalibhorizontalne

Vizuaini kontrola

Zkous$ka funkcnosti

Bez nalezu

Bez nalezu

Vysvetlivky

Poznamka

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na
narodni normaly

Rozhodnuti podle DIN
EN 1SO 142531

Datum : 19.10.2021

Tento kalibracni list smi byt pouzil pouze pouzr v piné nezmenend forme.Viynatky a zmeny potrebuji souhlas firmy T

i.0. - je v Toleranci (G a G'), n.i.O. - neni v Toleranci ( G a G'), (U) - ve spolehlivosti merenl, n.gepr. -

nemereno

Nulové hodnoty doteku v toleranci 0,003mm

Vyhodnoceni nejistoty mereni s k=2 shodne se smernici EA-4/02 (DKD-3)

(2011) °C

Sada koncovych merek , ocel / 2,5-100,0 mm/ 14 ks / Ident-cis.: 1 31 94 / P/20-000248
Sada koncovych merek , ocel / 0,5-100,0 mm/122 ks. / Ident-cis. 1 31 110/ P/20-001276
Planparaleln( skla /12,00, 12,12, 12,25 , 12,37 mm / Id.cis.1 43 13 /8834 /

Meridio je schopno provozu
(G' - podnikova norma)

Meril::

Aronova

Trescal GmbH - - D D 01844 Neustadt NG

rescal-Kalibracni

cal. listy bez
podpisu a razitka nemaji 2adnou platnost. Provedeni kalibracnich listu odpovida poZadavkum norem DIN EN ISONEC 17025, VDW?_EEJDGGJ-?!.'?EW Bl 1,
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Merici pozice v mm
Kontrolovany rozmer Kontrolni Dovolena odchylka (*) Skutecna Nejistota mereni | Jednotke| Posudek
rozmer-merka hodnota
Uchylka ukazatele 300,0000 - 300,0000 0,0028 mm -
305,1000 - 305,0990 0,0028 mm -
310,3000 — . 310,2980 0,0028 mm | -
315,0000 - 314,9960 0,0028 mm -
320,2000 - 320,1960 0,0028 mm -
325,0000 - 324,9960 0,0028 mm -
Uchylka v rozsahu ye - 0,0128 _0,0040 0,0028 mm i.0.
rovinnost mericich ploch - 0,0008 0,0003 0,0002 mm | 0. |
Fra/nobeznost mericich ploch 312,0000 0,0052 0,0009 0,0002 mm |0__
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Zakaznik

Cislo zakazky

Typ meridla

Stav meridla
Identifikacni cislo
Jmenovity rozmer
Vyrobce

Merici postup

Norma

Kalibracni list cis.:
-- Certificate-No.:

145221 C/21-020826

Nastavna merka pro mikrometry

Novy

191274621
325,0000 mm

TORQARD

Rozdilové mereni pomoci komparatoru

DIN 7162, DIN ISO 286, DIN EN ISO 14253 Hranice dovolenych hodnot posunuty o
spolehlivost mereni

Vyhodno::eni
Vizualni kontrola

Bez nalezu

[Ngrﬁerené hodnota (1 Velikos tol.pole [mm] (*) Nejist. mereni (mm Posudek Stav v tolerancnim poli
‘ 325,0006 324,9950 - 325,0050 0,0005 i.0. [— X s |
Vysvetlivky i.0. - je v Toleranci (G a G'), n.i.0. - neni v Toleranci ( G a G'), (U) - ve spolehlivosti merenl,

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na
narodni normaly

Rozhodnuti podle DIN
EN ISO 14253-1

Datum
19.10.2021

n.gepr. - nemereno

Vyhodnoceni nejistoty merenl s k=2 shodne se smernici EA-4/02 (DKD-3)
(20%1) °C

Sada koncovych merek , ocel / 2,5-100,0 mm/ 14 ks / Ident-cis.: 1 31 94 / P/20-000248
Sada koncovych merek , ocel / 0,5-100,0 mm/122 ks. / Ident-cis. 1 31 110/ P/20-001276

Meridlo je schopno provozu
(G' - podnikova norma)

Meril:
Aronova

Trescal GmbH - D 01844 Neustadt

Tento kalibracni list smi byt pouzit pouze pouzr v plné nezmenené forme Vynatky a zmeny potrebuji souhlas firmy Trescal. Kalibracni listy bez
podpisu a razitka nemajl Zadnou platnost. Provedeni kalibracnich listu odpovida pozadavkum norem DIN EN ISO/IEC 17025, VDI/VDE/DGQ-R. 2618BI. 1.
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Zakaznik

Cislo zakazky

Typ meridla

Stav meridla
Identifikacni cislo
Jmenovity rozmer
Vyrobce

Merici postup

Norma

145221

Nastavna merka pro mikrometry

Novy
191274621
375,0000 mm
TORQARD

Rozdilové mereni pomoci komparatoru

Kalibracni

Certificate-No.:

C/21-020828

list cis.:

DIN 7162, DIN ISO 286, DIN EN ISO 14253 Hranice dovolenych hodnot posunuty o
spolehlivost mereni

Vyhodnoceni
Vizualni kontrola

Bez nalezu

Namerena hodnota (1 Velikos tol.pole [mm] (*) Nejist. mereni (mmr Posudek Stav v tolerancnim poli
375,0005 374,9950 - 375,0050 0,0005 i.0. R X o]
Vysvetlivky i.0.-jev Toleranci (Ga G'), n.i.0. - neniv Toleranci (G a G'), (U) - ve spolehlivosti merenl,

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na

narodni normaly

Rozhodnuti podle DIN

EN ISO 142531

Datum
19.10.2021

n.gepr. - nemereno

Vyhodnocenl nejistoty mereni s k=2 shodne se smernici EA-4/02 (DKD-3)

(2021) °C

Sada koncovych merek , ocel /
Sada koncovych merek , ocel /

2,5-1
0,5-1

[l

Meridlo je schopno provozu

(G' - podnikova norma)

Meril:
Aronova

Trescal GmbH - D 01844 Neustadt

0,0 mm/ 14 ks / Ident-cis.: 1 31 94 / P/20-000248
0,0 mm/122 ks. / Ident-cls. 1 31 110/ P/20-001276

Tento kalibracni list smi byt pouzit pouze pouzr v piné nezmenené forma.\iynatky a zmeny potrebuji souhlas firmy Trescal. Kalibracni listy bez
podpisu a razitka nemajl Z&dnou platnost. Provedeni kalibracnich listu odpavida po2adavkum norem DIN EN ISO/IEC 17025, VDINVDE/DGQ-R. 2618 BI. 1



