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Zakaznik

Cislo zakazky
Typ meridla

Stav meridla
Identifikacni cislo
Jmenovity rozmer
Vyrobce

Merici postup

Norma

== ..Eaiibracnl' list cis.:

o Certificate-No.:

033121 C/21-004651

Zavitovy kalibr oboustranny

Masaichiungen: 4
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7/8 - 14 UNF 2B
bez F==1
Tridratkova merici metoda, VDI/VDE/DGQ 2618, list 4.8, 1 4 1 i e, st 18
Option 1

ANSI/ASME B1.1 a - B1.2, DIN EN ISO 14253 Hranice dovolenych hodnot
posunuty o spolehlivost mereni

Vyhodnoceni:
Vizualni kontrola

Bez nalezu

Jmenovité hodnoty: Zkouska:
Stredni prumer d2: 21,0464 mm Merici silaF: 2 N
Stoupani P: 14 Gg/Zoll Merici dratek pro zavity: 1,0102 mm
Pocet chodu n: 1
Vrcholovy uhel: 60
Dobra strana (Stredni prumer zavitu)
Namerena hodnota (mm;, Velikos tol.pole [mm] (*) Nejist. mereni (mm) Posudek Stav v tolerancnim poli
21,0505 21,0439 - 21,0569 0,0025 i.0. Joerrienn X e | MP 1
21,0498 21,0439 - 21,0569 0,0025 i.0. fssaas X wwad MP 2
21,0505 21,0439 - 21,0569 0,0025 i.0. | S X ] MP 3
21,0506 21,0439 - 21,0569 0,0025 i.0. [evssams X | MP 4
Zmetkova strana (Stredni prumer zavitu)
Namerena hodnota (mm; Velikos tol.pole [mm] (*) Nejist. mereni (mm) Posudek Stav v tolerancnim poli
21,2211 21,2137 - 21,2267 0,0025 i.0. [ovirere X ] MP 1
21,2209 21,2137 - 21,2267 0,0025 i.0. b X s | MP 2
21,2214 21,2137 - 21,2267 0,0025 i.0. — ) S | MP 3
21,2210 21,2137 - 21,2267 0,0025 i.0. Joorienne X | MP 4
Vysvetlivky i.0.-jev Toleranci (G a G'), n.i.O. - neni v Toleranci (G a G'), (U) - ve spolehlivosti mereni, n.gepr. -

Nejistota mereni
Teplota

Zpetna navaznost na
narodni normaly

Rozhodnuti podle
DIN EN ISO 14253-1

Datum 9.3.2021

nemereno

Vyhodnoceni nejistoty mereni s k=2 shodne se smernici EA-4/02 (DKD-3)
(20%1) °C

Nastavny trn / 5,003 mm / Ident-Nr. 1 32 67 %
Univerzalni délkomer SIP - 305 M / 0 - 300 mm / Ident-cis. 1 24 09 / C/20- 00
Sada merlcich dratku / 0,144 - 3,464 mm / Ident-cis. 1 32 69/ P/20- 001086

Meridlo je schopno provozu
(G' - podnikova norma)

Meril: Muller RazitkofPodpis
Trescal GmbH - - D D 01844 Neustadt

Tento kalibracni list smi byt pouZit pouze pouzr v piné nezmenend forme.Vynatky a zmeny potrebuij souhlas firmy Trescal. Kalibracni lisly bez
podpisu a razitka nemaji Zadnou platnost. Provedeni kalibracnich listu odpovida poZadavkum norem DIN EN ISO/IEC 17025, VDIWVDE/DGQ-R. 2618 BI. 1



