» MIKROMETRY TORQARD
S TALIRKOVYMI DOTEKY - do 100 mm

Zakladni charakteristika:

P piesnost: vyrobni norma

» meérici talitkové doteky @20 mm

P neotdéivé vieteno @ 6,5 mm se stoupanim 0,5 mm a aretaci

P siehtackou pro konstantni méfici silu

P nastavovaci mérka je soucasti méfidla

Objednaci xf::: Odecitani Pfesnost Na:::;vr::aci Standardni
cislo (mm) (mm) (mm) o polozka

4154-A-025-20 0-25 0,01 0,004 - v
4154-A-050-20 25-50 0,01 0,004 25 v
4154-A-075-20 50-75 0,01 0,005 50 v
4154-A-100-20 75-100 0,01 0,005 75 v

% KALIBRACNIi PROTOKOL
o~ Z AKREDITOVANE LABORATORE
Potfebujete-li dodat méfidlo véetné kalibra¢niho

protokolu, pridejte prosim za objednaci ¢islo -KP
(napft. 4154-A-025-20-KP)
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» DIGITALNI MIKROMETRY TORQARD
S TALIRKOVYMI DOTEKY - do 100 mm

Zakladni charakteristika:

P piesnost: vyrobni norma
» meéricitalitkové doteky @20 mm
» funkce: ON/OFF - SET - UNIT (mm/inc) - ABS/INC
P neotdcéivé vieteno @ 6,5 mm se stoupanim 0,5 mm a aretaci
P siehtackou pro konstantni méfici silu
» nastavovaci mérka je soucasti métidla
ON/OFF  ABS/INC
@ €]
SET UNIT
0-25mm 0.001mm
Objednaci Méﬁc;; Ciﬂici"y Piesnost Nastavv;:vaci Standardni
cislo rozsa ro (mm) merka polozka
(mm) (mm) (mm)
4154-D-025-20 0-25 0,001 0,004 - “
4154-D-050-20 25-50 0,001 0,004 25 4}
4154-D-075-20 50-75 0,001 0,005 50 4}
4154-D-100-20 75-100 0,001 0,005 75 “

% KALIBRACNI PROTOKOL
o) Z AKREDITOVANE LABORATORE

Potfebujete-li dodat méridlo véetné kalibra¢niho
protokolu, pridejte prosim za objednaci ¢islo -KP
(napf. 4154-D-025-20-KP)
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