R EZ N E PO D M I N KY Rezné podminky byly testovani s timto vybavenim:
u STROJ: obrabéci centrum DMG-DMU 40eVo linear
rl 8 3 1 6 8 31 8 UPINACE: HSK63A — powRgrip
[ CHLAZENI: emulze 6-8%

DOPORUCENI 100Cr6

platné pro véechny materialy

al

globularni perlit

Pramér vrtaku
(mm)

N\ - AN Otack Posuv St.‘,l.pevﬁ . Otack Posuv St.‘,l.pevﬁ . Otack Posuv St.l,l.Pe.ﬁ . Otack Posuv St.l,l.Pe.ﬁ q
STUPNO\!E YRTANI (ot/mi:) (mm/min) yjizeent (ot/mi:) (mm/min) wyjizcent (ot/mi:) (mm/min) WyjiZcent (ot/mil)\’) (mm/min) WyjiZcent
SVYJIZDENIM A (mm) A (mm) A (mm) A (mm)

2,0 13 540 540 1,0 12740 510 1,0 10350 410 1,0 7 960 320 1,0
m‘ L < 2,5 10 830 540 1,3 10 190 510 1,3 8280 410 1,3 6370 320 1,3
e = < 3,0 9020 540 1,5 8490 510 1,5 6900 410 1,5 5310 320 1,5
3 B 3,5 7730 540 1,8 7280 510 1,8 5910 410 1,8 4550 320 1,8
';:B g < 4,0 6770 540 2,0 6370 510 2,0 5180 410 2,0 3980 320 2,0
é s J 4,5 6020 540 23 5660 510 23 4600 410 2,3 3540 320 2,3
3| 5 3 5,0 5410 540 2,5 5100 510 2,5 4140 410 2,5 3180 320 2,5
U‘ L=< 5,5 4920 540 2,8 4630 510 2,8 3760 410 2,8 2900 320 2,8
6,0 4510 540 3,0 4250 510 3,0 3450 410 3,0 2650 320 3,0
6,5 4160 540 3,3 3920 510 3.3 3180 410 3,3 2450 320 3,3
7,0 3870 540 3,5 3640 510 3,5 2960 410 3,5 2270 320 3,5
7,5 3610 540 3,8 3400 510 3,8 2760 410 3,8 2120 320 3,8
8,0 3380 540 4,0 3180 510 4,0 2590 410 4,0 1990 320 4,0
o 8,5 3180 540 4,3 3000 510 4,3 2440 410 4,3 1870 320 4,3
STREDICI OTVOR 9,0 3010 540 4,5 2830 510 4,5 2300 410 4,5 1770 320 4,5
Provrtiky 8316 2 8318 9,5 2850 540 4,8 2680 510 4,8 2180 410 4,8 1680 320 4,8
doporucujeme pousit NC 10,0 2710 540 5,0 2550 510 5,0 2070 410 5,0 1590 320 5,0
navrtévaky s vicholovym 11,0 2460 540 55 2320 510 55 1880 410 55 1450 320 55
Ghlem 140 - 142°, napf.: 12,0 2260 540 6,0 2120 510 6,0 1730 420 6,0 1330 320 6,0
2SPOC-xxx-142-xxx hebo 13,0 2080 540 6,5 1960 510 6,5 1590 410 6,5 1220 320 6,5
6110-xxx-140-xxX 14,0 1930 540 7,0 1820 510 7,0 1480 410 7,0 1140 320 7,0
15,0 1800 490 7,5 1700 460 7,5 1380 370 7,5 1060 290 7,5
\/_ 16,0 1690 490 8,0 1590 460 8,0 1290 370 8,0 1000 290 8,0
17,0 1590 460 8,5 1500 430 8,5 1220 350 8,5 940 270 8,5
140-142° 18,0 1500 460 9,0 1420 430 9,0 1150 350 9,0 880 270 9,0
19,0 1420 460 9,5 1340 430 9,5 1090 350 9,5 840 270 9,5
20,0 1350 460 10,0 1270 430 10,0 1040 350 10,0 800 270 10,0
KALENA OCEL LITINA
2 GG20 GGG40 AW 5083
B OOLONSS Seda litina tvarna litina AW 7075
. Otacky Posuv St'l’.|vpe'n . Otacky Posuv St'gpe'n . Otacky Posuv St'gpe'n . Otacky Posuv St'gpe'n q
(ot/min) (mm/min) “YIEIENT - (ouin) (mm/min) VIZAERT ouin)  (mm/ming YYIEIENT(Gpin)  (mm/min) VYiZdéni
A (mm) A (mm) A (mm) A (mm)
2,0 2390 60 0,4 12740 510 1,0 10350 410 1,0 20700 1040 1,0
2,5 1910 60 0,5 10 190 510 13 8280 410 13 16 560 1040 13
3,0 1590 60 0,6 8490 510 1,5 6900 410 1,5 13800 1040 1,5
3,5 1360 60 0,7 7280 510 1,8 5910 410 1,8 11830 1040 1,8
4,0 1190 60 0,8 6370 510 2,0 5180 410 2,0 10350 1040 2,0
4,5 1060 60 0,9 5660 510 2,3 4600 410 2,3 9200 1040 2,3
5,0 960 60 1,0 5100 510 2,5 4140 410 2,5 8280 1040 2,5
5,5 870 60 11 4630 510 2,8 3760 410 2,8 7530 1040 2,8
6,0 800 60 1,2 4250 510 3,0 3450 410 3,0 6900 1040 3,0
6,5 730 60 1,3 3920 510 33 3180 410 33 6370 1040 33
7,0 680 60 14 3640 510 3,5 2960 410 3,5 5910 1030 3,5
7,5 640 60 1,5 3400 510 3,8 2760 410 3,8 5520 1040 3,8
8,0 600 60 1,6 3180 510 4,0 2590 410 4,0 5180 1040 4,0
8,5 560 60 1,7 3000 510 4,3 2440 410 4,3 4870 1030 4,3
9,0 530 60 1,8 2830 510 4,5 2300 410 4,5 4600 1040 4,5
9,5 500 60 1,9 2680 510 4,8 2180 410 4,8 4360 1040 4,8
10,0 480 60 2,0 2550 510 5,0 2070 410 5,0 4140 1040 5,0
11,0 430 60 2,2 2320 510 5,5 1880 410 5,5 3760 1030 5,5
12,0 400 60 2,4 2120 510 6,0 1730 420 6,0 3450 1040 6,0
13,0 370 50 2,6 1960 510 6,5 1590 410 6,5 3180 1030 6,5
14,0 340 50 2,8 1820 510 7,0 1480 410 7,0 2960 1040 7,0
15,0 320 50 3,0 1700 460 7,5 1380 370 7,5 2480 840 7,5
16,0 300 50 3.2 1590 460 8,0 1290 370 8,0 2330 840 8,0
17,0 280 50 3,4 1500 430 8,5 1220 350 8,5 2070 750 8,5
18,0 270 50 3,6 1420 430 9,0 1150 350 9,0 1960 750 9,0
19,0 250 50 3,8 1340 430 9,5 1090 350 9,5 1850 750 9,5
20,0 240 50 4,0 1270 430 10,0 1040 350 10,0 1760 750 10,0
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