@03-@10mm
uhel: 0°30'-10°
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> 3TB I 3-bfité KUZELOVE kulové frézy SM-TECH
pro vyrobu rotord, turbin a kompresorovych kol
P Urceno pro obrabéni oceli, korozivzdornych oceli, litiny, slitin

hliniku a pro superslitiny (Inconel, ...)
P Zvysena odolnost proti opotiebeni diky novému AICrN povlaku

» Vhodné pro tvarové obrabéni rotord, lopatek turbin,
kompresorovych kol a profilli pneumatik
Moznost hrubovéni a dokoncovani jednim ndstrojem

¢
%

L1 \ L Tvrdokov  Povlak
@ 35° 0,01/-001  RO5-R1 R2-R3 MG AICN
Objednaci gislo D R Uhel L1 L dh5 Standavrdni Objednaci gislo D R Uhel L1 L dh5 Standerdnl’
(mm) (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (mm) 0 (mm) (mm) (mm) polozka

3TBIC-010-010-120 e 12 50 6 | 3TBIC-040-030-400 3° 40 90 8 |
3TBIC-010-010-200 20 60 6 | 3TBIC-040-040-200 20 20 70 8 ]
3TBIC-010-020-150 . 15 55 6 ] 3TBIC-040-040-300 30 75 8 |
3TBIC-010-020-200 2 20 60 6 ] 3TBIC-040-050-200 50 20 70 8 Y|
3TBIC-010-030-150 2o 15 55 6 ] 3TBIC-040-050-320 / % 32 80 10 v
3TBIC-010-030-200 1 RO,5 20 60 6 ) 3TBIC-040-060-200 . 20 70 8 v
3TBIC-010-040-200 4° 20 60 6 4} 3TBIC-040-060-300 30 80 10 v
3TBIC-010-050-200 5° 20 | 60 6 | 3TBIC-040-070-180 20 18 70 8 v
3TBIC-010-060-200 6° 20 60 6 [} 3TBIC-040-070-260 26 80 10 v
3TBIC-010-070-200 7° 20 60 6 ) 3TBIC-040-080-230 8° 23 75 10 |
3TBIC-010-080-180 8° 18 60 6 [} 3TBIC-060-010-320 1° 32 75 8 |
3TBIC-020-010-120 1 12 50 6 ] 3TBIC-060-020-300 2° 30 75 8 Y|
3TBIC-020-010-200 20 60 6 ] 3TBIC-060-030-220 22 75 8 v
3TBIC-020-020-150 . 15 55 6 ] 3TBIC-060-030-320 3° 32 80 10 ]
3TBIC-020-020-200 20 60 6 | 3TBIC-060-030-400 40 90 10 v
3TBIC-020-030-150 15 55 6 | 3TBIC-060-040-250 20 25 75 10 v
3TBIC-020-030-200 3° 20 60 6 ) 3TBIC-060-040-310 6 R3 31 80 10 v
3TBIC-020-030-300 30 70 6 [} 3TBIC-060-050-210 . 21 75 10 v
3TBIC-020-040-200 5 R1 4° 20 60 6 4} 3TBIC-060-050-320 > 32 80 12 v
3TBIC-020-050-200 o 20 60 6 ] 3TBIC-060-060-210 = 21 75 10 |
3TBIC-020-050-300 30 75 8 ] 3TBIC-060-060-310 31 80 12 v
3TBIC-020-060-190 » 19 60 6 ] 3TBIC-060-070-190 e 19 75 10 v
3TBIC-020-060-290 29 75 8 | 3TBIC-060-070-270 27 80 12 v
3TBIC-020-070-160 . 16 60 6 |

3TBIC-020-070-250 4 25 70 8 )

3TBIC-020-080-150 e 15 60 6 |

3TBIC-020-080-220 22 70 8 )

3TBIC-030-010-200 . 20 60 6 [}

3TBIC-030-010-320 ! 32 75 6 ]

3TBIC-030-020-200 2° 20 60 6 )

3TBIC-030-030-200 20 60 6 v

3TBIC-030-030-300 3° 30 70 6 |

3TBIC-030-030-390 39 80 6 |

3TBIC-030-040-200 4° 20 65 6 )

3TBIC-030-050-180 3 R1,5 = 18 60 6 |

3TBIC-030-050-300 30 75 8 )

3TBIC-030-060-150 . 15 60 6 ]

3TBIC-030-060-250 6 25 70 8 |

3TBIC-030-070-190 20 19 70 8 |

3TBIC-030-070-300 30 80 10 )

3TBIC-030-080-190 . 19 70 8 |

3TBIC-030-080-260 8 26 75 10 )

3TBIC-040-010-200 R 20 60 6 |

3TBIC-040-010-320 ! 32 75 6 )

3TBIC-040-020-200 . 20 60 6 [}

3TBIC-040-020-300 4 R2 2 30 70 6 |

3TBIC-040-030-210 R 21 70 6 )

3TBIC-040-030-320 3 32 80 8 )

2 | "M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



2-bfité KUZELOVE kulove frézy g
-TECH
> 2 CT pro oceli do HRC 55 oM

Urc¢eno pro oceli do 55 HRC

Vysoka odolnost proti opottebeni diky PVD povlaku na bézi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Zesilend fezna hrana pro minimalizaci vystipovani
Minimalizace vystipovani diky tvrdokovu s vysokou

R [°] . )
A‘/ houzevnatosti
o O
L1 Tvrdokov  Povlak
}——J L

O W CIN RN o

0,01/-0,025 -0,015/-0,03 RO2-R15  R1,5-R3 0,5pum TiSiN

— '

\ A A A AL

ad

NOVINKA
Objednaci ¢islo D R Uhel L1 L dhs Standardni Objednaci gislo D R Uhel L1 L dhs Standardni
(mm)  (mm) ) (mm) (mm) (mm) polozka (mm)  (mm) (:] (mm) (mm) (mm) polozka

2CTB-002-010-015 1° 1,5 40 4 [} 2CTB-008-010-030 1° 3 40 4 |
2CTB-002-020-015 2° 1,5 40 4 | 2CTB-008-020-030 2° 3 40 4 v
2CTB-002-030-015 3° 1,5 40 4 | 2CTB-008-030-030 3° 3 40 4 v
2CTB-002-050-015 0.2 RO 5° 1,5 40 4 ] 2CTB-008-040-040 o 20 4° 4 40 4 v
2CTB-002-070-015 7° 1,5 40 4 ] 2CTB-008-050-040 ! ! 5° 4 40 4 v
2CTB-002-100-015 10° 1,5 40 4 [} 2CTB-008-070-040 7° 4 40 4 ]
2CTB-003-010-020 1° 2 40 4 | 2CTB-008-100-040 10° 4 40 4 v
2CTB-003-020-020 2° 2 40 4 [} 2CTB-008-150-040 15° 4 40 4 |
2CTB-003-030-020 3° 2 40 4 4} 2CTB-010-003-030 0°30' 3 40 4 |
2CTB-003-050-020 03 RO,15 5° 2 40 4 4} 2CTB-010-010-030 1° 3 40 4 |
2CTB-003-070-020 7° 2 40 4 [} 2CTB-010-013-040 1°30° 4 40 4 |
2CTB-003-100-020 10° 2 40 4 ] 2CTB-010-020-040 2° 4 40 4 v
2CTB-003-150-020 15° 2 40 4 [} 2CTB-010-030-040 | @S 3° 4 40 4 v
2CTB-004-010-030 1° 3 40 4 [} 2CTB-010-040-060 ! 4° 6 45 4 v
2CTB-004-020-030 2° 3 40 4 [} 2CTB-010-050-060 5° 6 45 4 v
2CTB-004-030-030 3° 3 40 4 [} 2CTB-010-070-060 7° 6 45 4 v
2CTB-004-040-030 4° 3 40 4 [} 2CTB-010-100-060 10° 6 45 4 |
2CTB-004-050-030 04 RO,2 5° 3 40 4 [} 2CTB-010-150-056 15° 56 45 4 v
2CTB-004-070-030 7° 3 40 4 [} 2CTB-012-003-030 0°30 3 40 4 |
2CTB-004-100-030 10° 3 40 4 ) 2CTB-012-010-030 1° 3 40 4 |
2CTB-004-150-030 15° 3 40 4 ] 2CTB-012-013-040 1°30 4 40 4 v
2CTB-005-010-030 1° 3 40 4 ] 2CTB-012-020-040 2° 4 40 4 v
2CTB-005-020-030 2° 3 40 4 ) 2CTB-012-030-040 09 . 3° 4 40 4 |
2CTB-005-030-030 3° 3 40 4 [} 2CTB-012-040-060 ! ! 4° 6 45 4 |
2CTB-005-040-035 4° 35 40 4 [} 2CTB-012-050-060 5° 6 45 4 v
2CTB-005-050-035 0.5 R0,25 5° 35 40 4 [} 2CTB-012-070-060 7° 6 45 4 |
2CTB-005-070-035 7° 35 40 4 [} 2CTB-012-100-060 10° 6 45 4 |
2CTB-005-100-035 10° 35 40 4 4} 2CTB-012-150-050 15° 5 45 4 )
2CTB-005-150-035 15° 35 40 4 ] 2CTB-015-003-060 0°30' 6 45 4 v
2CTB-006-010-030 1° 3 40 4 [} 2CTB-015-010-060 15 mas 1° 6 45 4 v
2CTB-006-020-030 2° 3 40 4 [} 2CTB-015-013-060 ! ! 1°30° 6 45 4 ]
2CTB-006-030-030 3° 3 40 4 [} 2CTB-015-020-060 2° 6 45 4 |
2CTB-006-040-035 4° 35 40 4 [} 2CTB-015-030-060 3° 6 45 4 v
2CTB-006-050-035 06 S0 5° 35 40 4 4} 2CTB-015-040-060 4° 6 45 4 v
2CTB-006-070-035 7° 35 40 4 ) 2CTB-015-050-060 15| P 5° 6 45 4 ]
2CTB-006-100-035 10° 35 40 4 4} 2CTB-015-070-060 ! ! 7° 6 45 4 v
2CTB-006-150-035 15° 35 40 4 4} 2CTB-015-100-060 10° 6 45 4 v
2CTB-007-010-030 07 RO035 1° 3 40 4 ] 2CTB-015-150-060 15° 6 50 6 ]
2CTB-007-020-030 2° 3 40 4 ]

2CTB-007-030-040 3° 4 40 4 )

2CTB-007-050-040 07  RO35 5° 4 40 4 )

2CTB-007-070-040 7° 4 40 4 [}

2CTB-007-100-040 10° 4 40 4 )

2CTB-007-150-040 15° 4 40 4 4}

*?M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz | 3



> 2 CT 2-bfité KUZELOVE kulové frézy SM-TECH
pro kalené oceli do HRC 55

NOVINKA
Objednaci &islo D R Uhel L1 L dh5 Standavrdm'
(mm) (mm) (¢} (mm) (mm) (mm) polozka
2CTB-020-003-080 0°30' 8 45 4 ]
2CTB-020-010-080 1° 8 45 4 ]
2CTB-020-013-080 1°30° 8 45 4 [}
2CTB-020-020-080 2° 8 45 4 |
2CTB-020-030-080 P R1 3° 8 45 4 [}
2CTB-020-040-080 4° 8 45 4 4}
2CTB-020-050-080 5° 8 45 4 [}
2CTB-020-070-080 7° 8 45 4 ]
2CTB-020-100-080 10° 8 50 6 ]
2CTB-020-150-080 15° 8 50 6 ]
2CTB-030-003-120 0°30° 12 60 6 ]
2CTB-030-010-120 1° 12 60 6 [}
2CTB-030-013-120 1°30° 12 60 6 [}
2CTB-030-020-120 2° 12 60 6 [}
2CTB-030-030-120 3° 12 60 6 )
2CTB-030-040-120 3 R1.> 4° 12 60 6 [}
2CTB-030-050-120 5° 12 60 6 ]
2CTB-030-070-120 7° 12 60 6 ]
2CTB-030-100-120 10° 12 60 8 ]
2CTB-030-150-120 15° 12 70 10 )
2CTB-040-003-160 0°30° 16 70 8 [}
2CTB-040-010-160 1° 16 70 8 [}
2CTB-040-013-160 1°30° 16 70 8 )
2CTB-040-020-160 2° 16 70 8 4}
2CTB-040-030-160 3° 16 70 8 ]
2CTB-040-040-160 4 R2 4° 16 70 8 ]
2CTB-040-050-160 5° 16 70 8 ]
2CTB-040-070-160 7° 16 70 8 [}
2CTB-040-100-160 10° 16 70 10 [}
2CTB-040-150-160 15° 16 80 12 [}
2CTB-050-003-200 0°30° 20 75 8 [}
2CTB-050-010-200 1° 20 75 8 [}
2CTB-050-013-200 1°30° 20 75 8 ]
2CTB-050-020-200 2° 20 75 8 ]
2CTB-050-030-200 > R25 3° 20 75 8 ]
2CTB-050-040-200 4° 20 75 8 ]
2CTB-050-050-200 5° 20 80 10 [}
2CTB-050-070-200 7° 20 80 10 [}
2CTB-060-003-240 0°30" 24 80 10 [}
2CTB-060-010-240 6 R3 1° 24 80 10 [}
2CTB-060-013-240 1°30° 24 80 10 [}
2CTB-060-020-240 2° 24 80 10 ]
2CTB-060-030-240 3° 24 80 10 ]
2CTB-060-040-240 6 R3 4° 24 80 10 ]
2CTB-060-050-240 5° 24 90 12 )
2CTB-060-070-240 7° 24 90 12 [}

4 | "”M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



2-bfité KUZELOVE ostré frézy -
> 2 CT pro oceli do HRC 55 PHTEEH

Urc¢eno pro oceli do 55 HRC
Vysoka odolnost proti opottebeni diky PVD povlaku na bézi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Zesilend fezna hrana pro minimalizaci vystipovani
Minimalizace vystipovani diky tvrdokovu s vysokou

olj: ! houzevnatosti

2d

s’\
]
VVVVYY

Tvrdokov  Povlak

= | O A

0/-001  -001/-0025 0,5pm TiSiN

NOVINKA
Objednaci gislo D Uhel L1 L d h5 Standi!rdnl' Objednaci éislo D Uhel L1 L dh5 Standa'rdni
(mm) 0 (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (:] (mm) (mm) (mm) polozka
2CTE-002-003-010 0°30 1 40 4 M 2CTE-007-010-025 1° 2,5 40 4 [}
2CTE-002-010-010 e 1 40 4 v 2CTE-007-013-025 1°30" 2,5 40 4 v
2CTE-002-013-010 1°30" 1 40 4 | 2CTE-007-020-025 2° 2,5 40 4 i
2CTE-002-020-010 2° 1 40 4 ™ 2CTE-007-030-025 3° 2,5 40 4 [}
2CTE-002-030-010 0,2 3° 1 40 4 | 2CTE-007-050-025 0,7 5° 2,5 40 4 |
2CTE-002-050-010 50 1 40 4 vl 2CTE-007-070-030 7° 3 40 4 [}
2CTE-002-070-010 70 1 40 4 [l 2CTE-007-100-030 10° 3 40 4 S
o 2CTE-007-150-030 15° 3 40 4
B R D Ao w3 w4 @
2CTE-003-003-012 0°30° 1,2 40 4 | 2CTE-008-003-030 G 3 40 4 i
2CTE-003-010-012 1° 12 40 4 [} 2CTE-008:010-030 1 ’ - 3 40 4 “
2CTE-003-013-012 1°30" 1,2 40 4 | igi:ggg:g;:gzg ! ;0 2 28 j g
2CTE-003-020-012 2° 1,2 40 4 | > CTE-008-030-030 30 3 40 P 7
2CTE-003-030-012 0,3 3° 1,2 40 4 M > CTE-008-050-030 0,8 50 3 40 2 7
2CTE-003-050-012 5° 1,2 40 4 | 2CTE-008-070-030 70 3 40 4 [l
2CTE-003-070-015 7° 1,5 40 4 ] 2CTE-008-100-030 10° 3 40 4 [l
2CTE-003-100-015 10° 1,5 40 4 [} 2CTE-008-150-030 150 3 40 4 [l
2CTE-003-150-015 15° 1,5 40 4 M 2CTE-008-200-030 20° 3 40 4 o)
2CTE-004-003-016 0°30 1,6 40 4 4} 2CTE-010-003-040 0°30° 4 45 4 o)
2CTE-004-010-016 1° 1,6 40 4 4} 2CTE-010-010-040 1° 4 45 4 ™
2CTE-004-013-016 1°30° 1,6 40 4 v 2CTE-010-013-040 1°30" 4 45 4 v
2CTE-004-020-016 2° 1,6 40 4 ] 2CTE-010-020-040 D2 4 45 4 ™
2CTE-004-030-016 0,4 3° 1,6 40 4 A 2CTE-010-030-040 3° 4 45 4 [}
2CTE-004-050-016 5° 1,6 40 4 4} 2CTE-010-050-040 ! 5° 4 45 4 [}
2CTE-004-070-020 7° 2 40 4 | 2CTE-010-070-040 7° 4 45 4 v
2CTE-004-100-020 10° 2 40 4 [} 2CTE-010-100-040 10° 4 45 4 v
2CTE-004-150-020 15° 2 40 4 v 2CTE-010-150-040 15° 4 50 4 4]
2CTE-005-003-020 0°30’ 2 40 4 o} 2CTE-010-200-040 20° 4 50 4 ]
2CTE-005-010-020 1° 2 40 4 ™M 2CTE-015-003-050 0°30" 5 45 4 M
2CTE-005-013-020 130" 2 40 4 v 2CTE-015-010-050 1 5 45 4 M
2CTE-005-020-020 2 5 40 4 [l 2CTE-015-013-060 1°30" 6 45 4 [}
2CTE-005-030-020 05 30 5 40 4 o 2CTE-015-020-070 2: 7 45 4 v
2CTE-005-050-020 2 50 5 40 4 o 2CTE-015-030-080 15 3 8 45 4 v
2CTE-005-070-025 70 25 40 4 v 2CTE-015-050-100 5° 10 50 4 v
2CTE-005-100-025 10° 2,5 40 4 | 2CTE-015-:070-100 7: 10 20 4 “
2CTE-005-150-025 15° 2,5 40 4 ] igig: z: (5)3:;22 1 (5)0 160 gg g g
2CTE-005-200-025 20° 2,5 40 4 M - e 6 <0 6 &
2CTE-006-003-020 0,6 0°30 2 40 4 M 2 CTE-020-003-060 0°30° 6 45 4 v
2CTE-006-003-020 L 2 40 4 ¥ 2CTE-020-010-060 0 6 45 4 4]
2CTE-006-013-020 1°30° 2 40 4 4} 2CTE-020-013-060 1°30° 6 45 4 o
2CTE-006-020-020 2° 2 40 4 ) 2CTE-020-020-080 2 8 45 4 [l
2CTE-006-030-020 3° 2 40 4 4 2CTE-020-030-100 3° 10 50 4 4
2CTE-006-050-020 06 5 2 40 4 | 2CTE-020-050-100 2 5o 10 50 4 v
2CTE-006-070-025 7 2,5 40 4 M 2CTE-020-070-100 Ve 10 50 6 |
2CTE-006-100-025 10° 2,5 40 4 ) 2CTE-020-100-110 10° 1 50 6 [}
2CTE-006-150-025 15° 2,5 40 4 | 2CTE-020-150-070 15° 7 50 6 M
2CTE-006-200-025 20° 2,5 40 4 v 2CTE-020-200-070 20° 7 50 8 [}

*?M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz | 5



6 | "M-TECH

DalSich 6214 typ fréz naleznete na

www.pm-tech.cz/frezy

tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz

2-brité KUZELOVE ostreé frézy
p 2CTE i s
pro oceli do HRC 55
NOVINKA
Objednaci ¢islo D Uhel L1 L dh5 Standavrdnl' Objednaci éislo D Uhel L1 L dh5 Standa'rdni
(mm) 0 (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (] (mm) (mm) (mm) polozka

2CTE-025-003-080 0°30’ 8 45 6 v 2CTE-060-003-200 0°30’ 20 65 8 v
2CTE-025-010-100 1° 10 50 6 | 2CTE-060-010-200 “ 1° 20 65 8 v
2CTE-025-013-100 2,5 1°30" 10 50 6 ] 2CTE-060-013-200 1°30" 20 65 8 [}
2CTE-025-020-120 2° 12 50 6 ] 2CTE-060-020-200 2° 20 65 8 4}
2CTE-025-030-120 3° 12 50 6 v 2CTE-060-030-190 3° 19 65 8 |
2CTE-025-050-120 5° 12 50 6 | 2CTE-060-050-230 5° 23 75 10 v
2CTE-025-070-120 7° 12 50 6 ] 2CTE-060-070-240 6 7° 24 75 12 v
2CTE-025-100-100 2,5 10° 10 50 6 | 2CTE-060-100-170 10° 17 75 12 v
2CTE-025-150-100 15° 10 60 6 ] 2CTE-070-003-250 0°30’ 25 70 8 v
2CTE-025-200-100 20° 10 70 8 ] 2CTE-070-010-250 1° 25 70 8 v
2CTE-030-003-120 0°30’ 12 50 10 ] 2CTE-070-013-250 7 1°30" 25 70 10 v
2CTE-030-010-120 1° 12 50 6 ] 2CTE-070-030-280 3° 28 80 10 v
2CTE-030-013-120 1°30° 12 50 6 ) 2CTE-070-050-280 5° 28 80 12 v
2CTE-030-020-120 2° 12 50 6 [} 2CTE-080-003-320 0°30’ 32 920 10 v
2CTE-030-030-120 3° 12 50 6 ] 2CTE-080-010-350 1° 35 920 10 v
2CTE-030-050-120 3 5° 12 50 6 ] 2CTE-080-013-350 1°30" 35 90 10 v
2CTE-030-070-120 7° 12 50 6 | 2CTE-080-020-280 . 2° 28 75 10 v
2CTE-030-100-080 10° 8 50 6 | 2CTE-080-030-350 3° 35 90 12 v
2CTE-030-150-090 15° 9 60 8 | 2CTE-080-050-450 5° 45 100 16 v
2CTE-030-200-090 20° 9 70 10 v 2CTE-080-070-320 7° 32 90 16 v
2CTE-040-003-150 0°30’ 15 60 6 ] 2CTE-080-100-340 10° 34 100 20 v
2CTE-040-010-150 1° 15 60 6 [}

2CTE-040-013-150 1°30 15 60 6 [}

2CTE-040-020-150 2° 15 60 6 4}

2CTE-040-030-180 4 3° 18 60 6 v

2CTE-040-050-230 5° 23 65 8 v

2CTE-040-070-240 7° 24 75 10 ]

2CTE-040-100-220 10° 22 75 12 ]

www.pm-tech.cz



4-biité KUZELOVE ostré frézy g
>M-TECH
> 4CT pro oceli do HRC 55

Urc¢eno pro oceli do 55 HRC

Vysoka odolnost proti opottebeni diky PVD povlaku na bézi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Zesilend fezna hrana pro minimalizaci vystipovani

)
\
a
?

N0 Minimalizace vystipovani diky tvrdokovu s vysokou
% gt@' ° houzevnatosti
-L—1J Tvrdokov  Povlak
L | Gy 4 L e [T O
30° 0/-001 -001/-0025 0,5um TiSiN
NOVINKA
Objednaci islo D Uhel L1 L dhs Standerdnl’ Objednaci ¢islo D Uhel L1 L dh5 Standa'rdni
(mm) 0 (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (:}] (mm) (mm) (mm) polozka
4CTE-030-003-110 0°30' 11 50 6 o} 4CTE-100-003-300 0°30’ 30 80 12 v
4CTE-030-010-110 1° 11 50 6 [} 4CTE-100-010-300 1° 30 80 12 v
4CTE-030-013-110 1°30° 1 50 6 ] 4CTE-100-013-300 1°30° 30 80 12 v
4CTE-030-020-150 2° 15 60 6 | 4CTE-100-0147-320 10 1°47" 32 85 12 v
4CTE-030-023-150 3 2°30’ 15 60 6 v 4CTE-100-020-280 2° 28 80 12 v
4CTE-030-030-150 3° 15 60 6 | 4CTE-100-030-400 3° 40 100 16 v
4CTE-030-050-150 5° 15 60 6 ] 4CTE-100-050-340 5° 34 100 16 v
4CTE-030-070-120 7° 12 60 6 v
4CTE-030-100-190 10° 19 80 10 [}
4CTE-040-003-150 0°30’ 15 60 6 [}
4CTE-040-010-150 1° 15 60 6 v
4CTE-040-013-150 1°30° 15 60 6 4}
4CTE-040-020-180 2° 18 60 6 v
4CTE-040-023-180 4 2°30' 18 60 6 v
4CTE-040-030-180 3° 18 60 6 |
4CTE-040-050-230 5° 23 65 8 ]
4CTE-040-070-250 7° 25 75 10 |
4CTE-050-003-180 0°30’ 18 60 6 v
4CTE-050-010-180 1° 18 60 6 [}
4CTE-050-013-180 1°30° 18 60 6 4}
4CTE-050-020-150 2° 15 60 6 ]
4CTE-050-023-200 > 2°30’ 20 65 8 |
4CTE-050-030-210 3° 21 65 8 |
4CTE-050-050-280 5° 28 80 10 ]
4CTE-050-070-280 7° 28 80 12 |
4CTE-052-0147-120 52 1°47" 12 60 6 |
4CTE-060-003-200 0°30’ 20 65 8 [}
4CTE-060-010-200 1° 20 65 8 4}
4CTE-060-013-200 1°30° 20 65 8 ]
4CTE-060-020-200 2° 20 65 8 ]
4CTE-060-023-200 6 2°30’ 20 65 8 |
4CTE-060-030-260 3° 26 75 10 ]
4CTE-060-050-230 5° 23 75 10 ]
4CTE-060-070-240 7° 24 80 12 |
4CTE-060-100-390 10° 39 110 20 [}
4CTE-080-003-250 0°30’ 25 75 10 [}
4CTE-080-010-250 8 1° 25 75 10 ]
4CTE-080-013-250 1°30° 25 75 10 ]
4CTE-080-020-250 2° 25 75 10 ]
4CTE-080-023-230 2°30’ 23 75 10 ]
4CTE-080-030-300 8 3° 30 80 12 ]
4CTE-080-050-230 5° 23 85 12 ]
4CTE-085-0147-240 8,5 1°47" 24 75 10 [}
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> 4 RT 4-bfité KUZELOVE ostré frézy pro zebrovani >M-TECH
pro oceli do HRC 55

Urc¢eno pro oceli do 55 HRC

Vysoka odolnost proti opottebeni diky PVD povlaku na bézi Si
Velmi pfesné tolerance feznych hran

Zesilend fezna hrana pro minimalizaci vystipovani
Minimalizace vystipovani diky tvrdokovu s vysokou

“ houzevnatosti

L1 Tvrdokov  Povlak
- | Gy & LB -
30° 0/-0,01

0,5pm TiSiN

\ A A A AL

ad

Objednaci gislo D Uhel L1 L d h5 Standi}rdnl’ Objednaci éislo D Uhel L1 L dh5 Standa'rdni

(mm) 0 (mm) (mm) (mm) polozka (mm) (:] (mm) (mm) (mm) polozka
4RTE-005-030-040 T 4 45 4 [} 4RTE-012-030-160 0°30' 16 50 4 v
4RTE-005-030-060 6 45 4 ] 4RTE-012-045-080 8 45 4 v
4RTE-005-045-040 a5 e 4 45 4 | 4RTE-012-045-100 1,2 o 10 45 4 v
4RTE-005-045-060 ! 6 45 4 ] 4RTE-012-045-120 12 45 4 v
4RTE-005-100-040 o 4 45 4 | 4RTE-012-045-160 16 50 4 v
4RTE-005-100-060 6 45 4 ] 4RTE-012-100-080 8 45 4 v
4RTE-006-030-040 . 4 45 4 o 4RTE-012-100-100 R 10 45 4 [
4RTE-006-030-060 0°30 6 45 4 ] 4RTE-012-100-120 1.2 ! 12 45 4 v
4RTE-006-045-040 . 4 45 4 Y| 4RTE-012-100-160 16 50 4 |
4RTE-006-045-060 0.6 0°45 6 45 4 ] 4RTE-015-030-060 6 45 4 v
4RTE-006-100-040 e 4 45 4 ] 4RTE-015-030-100 ] 10 45 4 v
4RTE-006-100-060 6 45 4 | 4RTE-015-030-160 16 50 4 v
4RTE-007-030-060 . 6 45 4 | 4RTE-015-030-200 20 60 4 v
4RTE-007-030-080 0°30 8 45 4 | 4RTE-015-100-060 6 45 4 v
4RTE-007-045-060 o P 6 45 4 ] 4RTE-015-100-100 10 45 4 v
4RTE-007-045-080 ! 8 45 4 v 4RTE-015-100-160 05 1° 16 50 4 v
4RTE-007-100-060 R 6 45 4 Y| 4RTE-015-100-200 ' 20 60 4 v
4RTE-007-100-080 ! 8 45 4 v 4RTE-015-100-250 25 60 4 v
4RTE-008-030-060 6 45 4 ] 4RTE-015-130-060 6 45 4 v
4RTE-008-030-080 0°30' 8 45 4 v 4RTE-015-130-100 10 45 4 v
4RTE-008-030-100 10 45 4 ] 4RTE-015-130-160 1°30' 16 50 4 v
4RTE-008-045-060 6 45 4 | 4RTE-015-130-200 20 60 4 v
4RTE-008-045-080 0,8 0°45' 8 45 4 | 4RTE-015-130-250 25 60 4 v
4RTE-008-045-100 10 45 4 | 4RTE-020-030-100 10 45 4 v
4RTE-008-100-060 6 45 4 4] 4RTE-020-030-160 . 16 50 4 v
4RTE-008-100-080 1° 8 45 4 [} 4RTE-020-030-200 2 0°30 20 60 4 v
4RTE-008-100-100 10 45 4 v 4RTE-020-030-250 25 60 4 v
4RTE-009-030-060 6 45 4 ] 4RTE-020-100-100 1° 10 45 4 v
4RTE-009-030-080 0°30' 8 45 4 | 4RTE-020-100-160 16 50 4 v
4RTE-009-030-100 10 45 4 | 4RTE-020-100-200 1° 20 60 4 v
4RTE-009-045-060 6 45 4 ] 4RTE-020-100-250 25 60 4 v
4RTE-009-045-080 0,9 0°45' 8 45 4 v 4RTE-020-130-100 2 10 45 4 v
4RTE-009-045-100 10 45 4 A 4RTE-020-130-160 1°30° 16 50 4 ]
4RTE-009-100-060 6 45 4 | 4RTE-020-130-200 20 60 4 v
4RTE-009-100-080 1° 8 45 4 v 4RTE-020-130-250 25 60 4 v
4RTE-009-100-100 10 45 4 ] 4RTE-025-030-100 10 45 4 v
4RTE-010-030-080 . o 8 45 4 ] 4RTE-025-030-160 o 16 50 4 v
4RTE-010-030-100 10 45 4 ] 4RTE-025-030-200 20 60 4 v
4RTE-010-030-120 0°30' 12 45 4 v 4RTE-025-030-250 25 60 4 v
4RTE-010-045-080 8 45 4 ] 4RTE-025-100-100 10 45 4 v
4RTE-010-045-100 0°45' 10 45 4 | 4RTE-025-100-160 R 16 50 4 v
4RTE-010-045-120 1 12 45 4 [} 4RTE-025-100-200 23 ! 20 60 4 v
4RTE-010-100-080 8 45 4 v 4RTE-025-100-250 25 60 4 v
4RTE-010-100-100 1° 10 45 4 ] 4RTE-025-130-100 10 45 4 v
4RTE-010-100-120 12 45 4 | 4RTE-025-130-160 — 16 50 4 v
4RTE-012-030-080 8 45 4 | 4RTE-025-130-200 20 60 4 v
4RTE-012-030-100 1,2 0°30' 10 45 4 v 4RTE-025-130-250 25 60 4 v
4RTE-012-030-120 12 45 4 |
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