P RYCHLOPOSUVOVE série BX06

Objednaci
cislo
BX06-16-2-C16-L150
BX06-17-2-C16-L150
BX06-20-3-C20-L150
BX06-21-3-C20-L150
BX06-25-4-C25-L150
BX06-26-4-C25-L150
@ skladova polozka

Objednaci cislo

BX06-16-2-M8
BX06-20-3-M10
BX06-25-4-M12
BX06-32-5-M16
BX06-35-5-M16
BX06-40-6-M16
BX06-42-6-M16

@ skladova polozka
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P RYCHLOPOSUVOVE série BX06

Objednaci cislo

BX06-50-7-d22
BX06-52-7-d22

@ skladova polozka
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P RYCHLOPOSUVOVE série BX06

/\ Prvnivolba pro VYPALKY = BXMX-0603R-XM-F390
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@ skladova polozka
Doporuéené POCATECNI fezné podminky
Material Doporucené Vhodnost Rezna rychlost Posuv ap
desticky pouziti vc (m/min) fz (mm/zub) (mm)
BXMX-0603R-XM-F390 (1) 220 (200-250) 1,0 (0,8-2,0) 0,6
BXMX-0603R-GR-PCH36+ @) 235 (200-270) 1,0 (0,8-2,0) 0,6
12050 -14 220 BXMX-0603R-XM-F390 (1) 180 (160-220) 1,0 (0,8-1,5) 0,6
1.2343 (za mékka) BXMX-0603R-GR-PCH36+ @ 190 (160-220) 1,0 (0,8-1,5) 0,6
1.2379 BXMX-0603R-XM-F390 (1) 150 (120-160) 0,8 (0,6-1,0) 0,6
(za mékka) BXMX-0603R-GR-PCH36+ @ 160 (140-180) 0,8 (0,6-1,0) 0,6
1.2312 - 42CrMo4 BXMX-0603R-GR-PCH36+ (1) 160 (140-180) 0,8 (0,6-1,0) 0,6
(30 HRC - 1000 MPa) BXMX-0603R-XM-F390 @ 160 (140-180) 0,8 (0,6-1,0) 0,6
BXMX-0603R-GR-PCH36+ (1) 140 (120-160) 0,5(0,3-0,7) 0,5
TOOLOX 44
BXMX-0603R-XM-F390 @ 140 (120-160) 0,5(0,3-0,7) 0,5
(1) 130 (120-150) 0,4 (0,3-0,5) 0,25
1.2343 (50 HRC) BXMX-0603R-GR-PCH36+
© 1.volba ®@ 2.volba
« Pfinezvyklych zvucich nebo chvéni pfizplisobte fezné podminky tuhosti stroje a upnuti. P’rogramovaci
«  Pouzivejte co nejkratsi mozny modularni upinac. radius
«  Vye uvedené fezné podminky plati do A/D < 4.
+ PfivyloZeni A/D = 4 doporucujeme pouzivat modularni upinace z tvrdokovu.
«  Pfivylozeni A/D = 5 je nutno upravit fezné podminky: OTACKY x 1,00 ¢ POSUV x 0,90 ¢ ap x 0,85. <

Pii vyloZeni A/D = 7 je nutno upravit fezné podminky: OTACKY x 0,70 # POSUV x 0,80 + ap x 0,70.

Standardni polozka

Sorta desticky

PCH36+

A Doporucené chlazeni: VZDUCH

el

@ FREZY @16 mm @20 mm @25 mm @32 mm @35 mm @40 mm
ZANOROVANI 0,5-3° 05-1,5° 0,5-1,3° 05-1° 05-1° 0,5-0,8°
Primér OTVORU (mm) 23-30 mm 31-38 mm 41-48 mm 55-62 mm 61-68 mm 71-78 mm
STOUPANI na OTACKU <0,6 mm <0,7mm <0,9mm <09 mm <09 mm <09 mm
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@42 mm

0,5°
75-82 mm
<0,9 mm

ae
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0,75xD
0,75xD
0,75xD
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Z=0,42mm
Zbytkovy material
@50 mm @52 mm
0,5° 0,5°
91-98 mm = 95-102 mm
<0,9mm <0,9mm
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