UPINACI KLESTINY
Standardy

» Upinaci klestiny pro upinani materidlu na konven¢nich a CNC soutruzich.

UPINACI KLESTINY - HLADKE

P Klestiny do @ 5,9 mm jsou standardné hladké

P Klestiny vétsi nez 177E véetné jsou standardné
hladké do @ 8,9 mm

» 6hranné a 4hranné klestiny jsou standardné
hladké do velikosti 8,9 mm
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UPINACI KLESTINY - VROUBKOVANE
» Od @6 mm viechny klestiny jsou standardné

vroubkované

P Klestiny vétsi nez 177E vetné jsou standardné
vroubkované od @ 9,0 mm

» 6hranné a 4hranné klestiny od velikosti 9,0

vcéetné jsou standardné vroubkované

@ Klestiny dodavame ve standardnim provedeni nebo na pfani i v ultra preciznim provedeni (UP).
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Hazivost kulatych upinacich klestin
Otvor
(mm) L Standard up
od do
0,5 0,9 3 <0,01 <0,005
1 1,5 6 <0,01 <0,005
1,6 3 10 <0,015 <0,008
3,1 6 16 <0,015 <0,008
6,1 10 25 <0,015 <0,008
10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 <0,02 <0,01
241 30 60 <0,02 <0,01
30 80 <0,03 <0,015
4 | "”M-TECH tel.: (00420) 235 350 808
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Hazivost 4 a 6hrannych upinacich klestin
Velikost
(SW) L Standard uP
od do
0,5 0,9 3 <0,02 <0,01
1 1,5 6 <0,02 <0,01
1,6 3 10 <0,02 <0,01
3,1 6 16 <0,02 <0,01
6,1 10 25 <0,02 <0,01
10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 <0,02 <0,01
241 30 60 <0,02 <0,01
30 80 <0,02 <0,01
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UPINACI KLESTINY

Moznosti

KLESTINY HLADKE

» Nezanechavaji otlaky na obrobku
» Rychlé dodéani véetné mezirozmérd

KLESTINY S RADIALNiMI A AXIALNIMI
DRAZKAMI

P Vétsi upinaci sila nez u vroubkovanych klestin

= KLESTINY S DLOUHYM NOSEM Tip
. » Vhodné pro pouziti do protivietene pro
) stabilnéjsi upnuti dilce

KLESTINY S VLOZKOU Z MOSAZI, PLASTU,
HLINIKU

P Idealni feeni pro zamezeni otlakd

P Vyménitelné vlozky

4HRANNE KLESTINY

P 4hranné klestiny od velikosti 8 v¢etné jsou

standardné vroubkované

TVAROVE KLESTINY

P Libovolné tvary

KONICKE KLESTINY
P Pro uchyceni konickych obrobkii

S-SLOT KLESTINY "Mg
p

P Nezanechava otlaky na obrobku
P Vyssiupinaci sila, zamezeni vnikani tfisek
» Moznost upinani 4 a 6hranného materialu

KLESTINY S DRAZKOU NA POLOHOVANI
V KUZELU

» Dle specifikace zakaznika

*M-TECH tel.: (00420) 235 350 808

info@pm-tech.cz

KLESTINY - VROUBKOVANE

P Pro vyssi upinacisilu
» Rychlé dodani véetné mezirozmérd

KLESTINY SUPERGRIP

P Nejvyssi moznd upinacisila

KLESTINY S TVRDOKOVOVOU VLOZKOU

P Vsechny standardni klestiny jsou k dispozici
s tvrdokovovou vlozkou - pro delsi zivotnost
klestiny

KLESTINY S BL POVLAKEM

» Hladky povrch
»  Proti nalepovani materialu

6HRANNE KLESTINY

P 6hranné klestiny od velikosti 8 v¢etné jsou

standardné vroubkované

STUPNOVITE KLESTINY

P Kupinani nékolika priimérd obrobkd souc¢asné

KLESTINY S POMOCNOU VLOZKOU
P Pro snazsi prlichod materidlu s malym
primérem

» Omezuje vibrace

UTESNENE KLESTINY

»  Zamezeni vnikani tfisek
» Zamezeni vnikani chladiciho média

KLESTINY S DRAZKOU NA POLOHOVANI
NA BROUSENE CASTI

P Dle specifikace zakaznika

www.pm-tech.cz



UPINACI KLESTINY

typu F pro jednovretenove soustruhy

Objednaci ¢islo [:1:1]
101E
(F8) 8
102E 8
109E
(F10) 10
112E 1
116E
(F13) 13
118E 14
120E
(F15) 15
1212E
(F16) 16
SYF16 6
(M14x0,75)
136E
(F20-201) &
138E
(F20-87) 20
140E
(F22) 22
TF24 238
145E
(F25) 2
147E
(F27-22) 27
148E
(F28) 28
»>M-TECH

oD
[mm]

19,5

21

21

21

26

28

30

28,1

35

38

38

oA |
[mm] [mm]
8 5
9 3
10 55
12 6
13 6
15 6
15 6
16 6
16 8
19 5
21 7
21 6
21,85 6,7
27 10
30 8
28 7

tel.: (00420) 235 350 808

[mm]

42

30

47,5

41

64

46

64

64

66

54

67

55

62

77

72,7

70

[l

21

20

22

1,0-50

1,0-50

1,0-6,5

1,0-6,5

2,0-8,0

2,0-8,0

2,0-11,0

20-11,0

20-11,0

2,0-14,0

2,0-14,0

2,0-14,0

2,0-16,0

2,0-19,0

2,0-20,0

™
w7 | —
b
Upinaci pramér S min.-max. [mm]
L n
05-6,5 1,0-4,0
0,5-6,0 1,0-4,0
0,5-8,0 1,0-5,0
0,5-8,0 1,0-5,0
1,0-10,0 2,0-7,0
0,5-10,5 2,0-7,0
05-12,7 2,0-9,0
05-13,0 2,0-9,0
05-13,0 2,0-9,0
05-16,5 2,0-11,0
05-17,0 2,0-12,0
05-17,0 2,0-120
05-185 2,0-13,0
0,5-20,0 2,0-15,0
0,5-23,0 2,0-16,0
0,5-23,0 2,0-16,0

info@pm-tech.cz

2,0-20,0
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UPINACI KLESTINY

typu F pro jednovretenove soustruhy

Objednaci ¢islo

BS20

157E
(F30-63)

1446E
(F30-101)

161E
F32

0166

162E

163E
(F35)

1536E
(F37)

164E
(F38)

171E
(F42)

TF43

173E
(F48)

TF48

BS38

177E
(F58)

185E
(F66)

185E
kratka

190E
(F88)

193E
(F90)

196E
(F112)

**M-TECH

od
[mm]

28

32

32

35

35

37

38,08

42

42,95

48

48

47,95

58

66

88

90

112

oD
[mm]

35

42

38

45

39,8

43

48

47

49

55

53

60

60

54,25

70

84

84

106

107

138

tel.: (00420) 235 350 808

oA
[mm]

27

34

32

34

338

34

38

40

38

42

46

50

50

44

60

73

73

94

[mm]

59

9,5

[mm]

77

80

65

75

65

70

80

92

108

94

92

94

94

100

94

110

40

115

130

120

[l

Upinaci primér S min.—max. [mm]

0,5-23,0

0,5-26,0

0,5-26,0

1,0-28,0

1,0-28,0

1,0-30,0

1,0-30,0

1,0-33,0

1,0-33,0

1,0-38,0

1,0-39,0

1,0-43,0

1,0-42,0

1,0-40,0

3,0-52,0

3,0-62,0

61,0-65,0

60,0 -80,0

60,0 -80,0

24,0-100,0

info@pm-tech.cz

2,0-16,0

2,0-18,0

2,0-19,0

2,0-19,0

2,0-19,0

2,0-21,0

2,0-220

2,0-23,0

2,0-220

4,0-26,0

4,0-27,0

4,0-30,0

4,0-30,0

4,0-28,0

4,0-36,0

50-41,0

20,0-56,0

20,0-56,0

30,0-70,0

2,0-20,0

2,0-22,0

2,0-22,0

2,0-220

2,0-24,0

2,0-26,0

2,0-27,0

2,0-27,0

2,0-27,0

4,0-32,0

4,0-33,0

4,0-36,0

4,0-36,0

4,0-34,0

4,0 -44,0

5,0-55,0

20,0-69,0

20,0-69,0

30,0-86,0

www.pm-tech.cz



UPINACI KLESTINY

s prodlouzenym nosem

» Vhodné pro pouziti do protivietene pro stabilnéjsi upnuti dilce.

» Tvar nosu kénicky, na prani cylindricky.

Objednaci ¢islo

116E LN12

116E LN12T

120ELN13
120E LN15

120E LN13T
120E LN15T

1212ELN13
1212ELN15

1212ELN13T
1212E LN15T

138ELN15
138E LN20

138ELN15T
138E LN20T

136E LN13
136E LN15

136E LN13T
136E LN15T

145E LN20
145E LN25

145E LN20T
145E LN25T

1446E LN16

163E LN27

*>M-TECH

od
[mm]

13

20

20

20

20

25

25

30

35

oD
[mm]

21

21

21

21

28

28

26

26

35

35

38

48

[mm]

70

70

71
73

71
73

71
73

71
73

75
80

75
80

62
64

62
64

87
92

87
92

79

99

tel.: (00420) 235 350 808

[mm]

10
15

10
15

10

19

[mm]

12

12

13
15

13
15

13
15

13
15

15
20

15
20

13
15

13
15

20
25

20
25

16

27

@D

]

@d

oA
[mm]

13

13

15

15

16

16

21

21

19

19

27

27

32

38

Zavit

G*

M11x0,75

M12x0,75

M14x 0,75

M17x 0,75

M18x 1

M22 x 1

info@pm-tech.cz

[

16

16

16

16

16

16

16

16

15

15

16

16

15

15

[

Upinaci primér S min.-max. [mm]

0,5-10,0

0,5-10,0

05-12,0

05-12,0

05-12,0

05-12,0

0,5-16,0

0,5-16,0

0,5-16,0

0,5-16,0

0,5-20,0

0,5-20,0

1,0-26,0

1,0-30,0

www.pm-tech.cz



UPINACI KLESTINY

s prodlouzenym nosem

Objednaci ¢islo [:;:1] [:151] [mLm] [m'm] [mEm] [ g :\1 ] Zé\ft
el Y | Y | g | s | o | %

164E LN24,5 38 49 123 15 24,5 38
173E LN28 48 60 113 19 28 50

* Na vyzadani

» Délku a tvar prodlouzeného nosu je mozné prizpusobit Vasim pozadavkam.

[l

16

15

15

Upinaci prdmér S min.-max. [mm]

1,0-32,0

1,0-32,0

2,0-42,0

*?M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz
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P UPINACI KLESTINY

pro soustruhy a brusky

P Pro upinani obrobkd pro viechny bézné soustruhy

a brusky

P Upnuti je zajisténo zatazenim klestiny
do klestinového pouzdra

MOZNOSTI

Klestiny UP

VVVVYYVYY

Objednaci ¢islo

324E
3409E
351E
358E
359E
363E
366E
367E

385E

386E
666E
K20
K23
K32
K45
KDT38

*>M-TECH

Klestiny s BL povlakem

4hranné klestiny
6hranné klestiny

od
[mm]
15
20
20
23
23
25
28
28

31,75

32
25
20
23
32
45
58

Klestiny s tvrdokovovym povlakem
Klestiny s tvrdokovovou vlozkou

2D
[mm]
21,5
28
28
32
32
33,5
36
38

37,5

45
35
28
32
45
60

70,3

tel.: (00420) 235 350 808

[mm]

53
90
80
82
90
84
102
100

83

110
59,5
80
90
110
140
100

20
20
20
20
20
20
15

» Upinaci klestiny pro soustruhy a brusky jsou

standardné hladké

P S-Slot klestiny
P Klestiny s dlouhym nosem
P Utésnéné klestiny
» Hladké klestiny
Zavit
¢ [
M13x1 1,0-13,0
Tr.20x 1,5 2,0-16,0
Tr.20x1,5 1,0-17,5
M21x1 1,0-21,5
Tr.23x 1,5 1,0-20,0
M23x1 1,0-22,0
Tr.27 x 1/20" 1,0-25,0
Tr.28x 1,5 1,0-24,0
g
Tr.32x1,5 1,0-30,0
M25x1 3,0-20,0
Tr.20x 1,5 20-175
Tr.23x 1,5 3,0-20,0
Tr.32x1,5 4,0-30,0
Tr.45x 2 5,0-37,0
M50x1,5 38

Upinaci primér S min.-max. [mm]

2,0-6,0

info@pm-tech.cz

2,0-10,0
2,0-12,0
2,0-12,0
2,0-12,0
2,0-150
20-16,0

2,0-18,0

3,0-19,0

2,0-10
3,0-120
4,0-19,0
50-26,0

26

L J
2,0-80

2,0-13,0
2,0-14,0
2,0-14,0
2,0-15,0
2,0-18,0
2,0-19,0

2,0-22,0

3,0-23,0

2,0-13,0

3,0-14,0

4,0-23,0

50-320
32

www.pm-tech.cz



P UPINACI KLESTINY
pro soustruhy a brusky SW

Upinaci primér S min.—max. [mm]

Obijednaci &isl od oD L Zavit
jednaci &islo (mm] (mm] (mm] G ° - °
SW12 ?11,75%x 1,25
(80-2/318E) 12 16 46 pron 05-10,0
SW15 @14,75x 1,25
(80-3/321E) 1 202 583 sty 05-16,0
SW20 ©19,7 x 1,666
(80-4/349E) 20 26,3 73 45° /50 1,0-19,0 2,0-10,0 2,0-12,0
SW25 @ 24,7 x 1,693
(80-5/364E) 25 33,7 97,6 45° /50 1,0-19,0 2,0-10,0 2,0-12,0
(73?625) 32 40 106 2 23’570); ;;693 1,0-24,0 3,0-16,0 3,0-20,0
B45
(72-199) 45 53 115 M42x1,5 5,0-36,0 50-25,0 5,0-30,0
S PRODLOUZENYM NOSEM
S l -
—l
I /“"\ !
- I
Q| o r.[ !I Lﬂ iyl B
| e = I bt 2
'l:z,/wgfx"-"" I 1
- Upinaci prdmér S min.-max. [mm]
Objednaci ¢islo Ve 2L . 2
[mm] [mm] [mm] G .
SW15LN12 15 20,2 67 & 13'57,,5/)(53'25 0,5-10,0
SW20 LN15,5 20 26,3 84,5 2 1‘91'570); ;:,666 0,5-16,0
SW25LN19,5 25 33,7 112 e 22’570); ;;693 1,0-19,0
B32 LN24 32 40 124 2 2‘9"570); ;;693 1,0-24,0
B32/45 LN32,5 32 53 148,5 @ 2‘9"570); ;:,693 50-36,0

2M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



P UPINACI KLESTINY
pro stroje HYDROMAT

» Upinaci klestiny pro produkéni automaty s taktovym stolem (Hydromat Pfiffner, Eubama).

MOZNOSTI

P 4hranné klestiny
» 6hranné klestiny
» S-Slot klestiny

BAJONET (QQ)

» Rychlovyménny systém s bajonetem

. -y od oD L Zavit
Objednaci ¢islo [ Tt e G
©19,7 x 1,666
SHW20 20 26,3 96,5 150/ 50
@ 24,7 x 1,693
SHW25 25 33,7 97,6 45° ) 5°
SHW25QC 25 33,7 97,6 Bayonet
@29,7x1,693
SHB32 32 40 106 45° /50
SHB32QC 32 40 106 Bayonet
@29,7x1,693
SHB32/45 32 53 122 45°/5°
SHB45 45 53 115 M42x1,5
SHB45QC 45 53 116,5 Bayonet
SHB45/60 45 68 129,5 M42x1,5

SPECIALNI RESENI

P Libovolné tvary na vyzadani

Upinaci pramér S min.—max. [mm]

® |
1,0-20,0 2,0-10,0
3,0-250 3,0-12,0
3,0-25,0 3,0-12,0
3,0-28,0 3,0-19,0
3,0-28,0 3,0-19,0
3,0-41,0 3,0-29,0
3,0-41,0 3,0-29,0
3,0-41,0 3,0-29,0
na vyzadani na vyzadani

(:r,:) Pouzdra pro klestiny do stroji Hydromat na vyzadani.

*?M-TECH tel.: (00420) 235 350 808

info@pm-tech.cz

2,0-120

3,0-15,0

3,0-150

3,0-24,0

3,0-24,0

3,0-35,0

3,0-350

3,0-35,0

na vyzadani

Stufenbohrungs

31
31
31
44
44
50
53

53

www.pm-tech.cz



P> UPINACI KLESTINY

pro vicevretenoveé soustruhy série 9000

i |
LI =
i
v
|
i
I
. » od oD L K Zavit Upinaci primér S min.—max. [mm]
Objednaci ¢islo o
[mm] [mm] [mm] [°] G () ] o
9007E 32 41,5 79 15 M28x 1L 19 13 16
9012E 34 42 85 16 M30x1L 20 14 17
9017E 38 45,5 90 16 M34,5x0,75L 25 17 22
9034E 41,27 54,64 130 15 M1,484" x 1/24" L 25 17 22
9039E 46 62,5 112 15 M40x1,5L 33 24 29
9049E 46 60,3 112 15 M40x1,5L 27 18 22
9070E 53 69,3 128 15 M47x1,5L 32 23 28
9112E 62,9 78,3 147 15 M56x1,5L 40 28 35
PRO PROTIVRETENO
V] s[;‘]',%—u i
o
¥ |
. » od oD L K Upinaci primér S min.—max. [mm]
Objednaci ¢islo o
[mm] [mm] [mm] [’ () || o
9012ETPU 28 32 73 8 24 17 21
9039ETPU 35,5 40 80 8 32 22 27
TW20 (Tornos MultiSwiss)
!
! i
v
O = o
I
1 1
. » od oD L K Zavit Upinaci primér S min.—max. [mm]
Objednaci ¢islo o
[mm] [mm] [mm] [°] G o ] o
TW20 23 26 75 15 M20x1 3,0-15,0 4,0-10,0 4,0-12,0
2M-TECH tel.: (00420) 235 350 808 info@pm-tech.cz www.pm-tech.cz



P> UPINACI KLESTINY

pro soustruhy INDEX

Objednaci ¢islo

1444E
1462E
1465E

Typ
stroje

GS 30
GS 42, GB 42, GB 65, GSC 42

GS/GSC65,GS42S

Grippers

Objednaci ¢islo

75-81.1410
75-14.0498
M105
M105 LN
M125
M125 LN
G694 / 694285
M205
612
612 M/ zesileny kuzel
721
722
952

od
[mm]

ZavitM 10x 1
ZavitM 12 x 1
12
12
15
15
16
24
35
35
46
44,4
61,5

oD
[mm]

14
18
14,5
14,5
17
17
19
28
40
40
54,75
55
71,5

oD
[mm] [mm] [mm]
36
48
62
e S i
I
)
0| v
I
i !
oA | L Typ
[mm] [mm] [mm] stroje
11 23 23 Gauthier
12 23 23 Gauthier
10,5 6 21 Strohm
10,5 variabilni = variabilni Strohm
13 2 17 Strohm
13 variabilni = variabilni Strohm
13 2,5 22 Traub
22 6 36 Strohm
32 6 46 TNS 28
32 6 46 Manurhin K'MX
48 6 65 TNS 30/42
42 8,5 64
62 6 65 TNM 65

(i) UPINACI PALCE pro viechny soustruhy na vyzadan.

~—~

*>M-TECH

tel.: (00420) 235 350 808

Upinaci primér S min.—max. [mm]

4,0-30,0
4,0-42,0
6,0-56,0

Upinaci prdmér S min.-max. [mm]

[ ] | ]
1,0-7,0
1,0-10,0
1,0-85
3,0-8,0
1,0-12,0
1,0-12,0
1,0-10,0

2,0-20,0
1,0-30,0
1,0-30,0
1,0-42,0
3,0-37,0
5,0-59,0

info@pm-tech.cz

2,0-14,0
2,0-20,0
2,0-20,0

2,0-18,0
2,0-250
2,0-250

www.pm-tech.cz



P UPINACI HLAVY

» Pro upinani obrobkd na konven¢nich a CNC soutruzich.

|
1
!
MOZNOSTI
P 4hranné klestiny
» 6hranné klestiny
S RADIALNIMI A AXIALNIMI DRAZKAMI HLADKE

»  Pro upinani obrabéného materialu
P Vysoka upinacisila, zanechava otlaky
na obrobku

»  Pro upinani obrobkd
P Nezanechéva skoro zadné otlaky na obrobku
p Optimalni pfenos sily, vysoka tuhost a upinaci
»  Optimalni pfenos sily, vysoka tuhost a upinaci sila, minimalni opotfebeni

sila, minimalni opotfebeni
» Vroubkovana verze na vyzadani

Objednaci ¢islo [:151] [mLm] Typ Upinaci prdmér S min.—max. [mm]

44 hladka 4,0-320

SK32 58 vroubkovana 8,0-10,0
4 radidlni a axialni drazky 11,0-32,0

42 hladka 5,0-42,0

SK42 80 vroubkovana 8,0-10,0
4 radidlni a axialni drazky 11,0-42,0

hladka 5,0-52,0

SK52 80 46 vroubkovana 8,0-10,0
radidlni a axidlni drazky 11,0-52,0

53 hladka 5,0-65,0

SK65 99,5 vroubkovana 8,0-10,0
>8 radidlni a axialni drazky 11,0-65,0

hladka 5,0-80,0

SK80 115 53 vroubkovana 8,0-10,0
radialni a axialni drazky 11,0-80,0
K100 s 5 hladka 42,0-100,0
radidlni a axidlni drazky 42,0-102,0
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